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Примеры моделей



Система АСОНИКА применена и продолжает 

применяться на предприятиях России при создании 

электроники для различных объектов – отечественных 

космических кораблей и спутников (в том числе для 

российской части Международной космической 

станции), самолётов, вертолётов, кораблей, подводных 

лодок, танков, ракет, поездов (САПСАН, ЛАСТОЧКА), 

автомобилей и других важных объектов. За десятки 

лет применения системы АСОНИКА при 

проектировании электроники не было ни одного 

отказа. А значит: 

- не допущены катастрофы объектов, 

- сохранена жизнь людей,

- не допущены потери государственных средств.



Замещаемое ПО 

Прямые аналоги отсутствуют. 

Косвенные аналоги: ANSYS, 

NASTRAN, COSMOS, COMSOL



Связь САПР электроники с национальной 

безопасностью РФ:

1.Электроника применяется на всех жизненно 

важных объектах

2.Участились катастрофы различных объектов, 

управляемых ненадёжной электроникой

3.Электроника, создаваемая без сквозного 

автоматизированного проектирования с применением 

комплексного моделирования, обречена на низкую 

надёжность и отказы в процессе эксплуатации.



Соответствие Указу Президента РФ и 

Распоряжению Правительства РФ:

1. Указ Президента РФ № 166 от 30 марта 2022 года «О мерах по обеспечению

технологической независимости и безопасности критической информационной

инфраструктуры Российской Федерации».

2. Распоряжением Правительства РФ от 6 ноября 2021 г. № 3142-р,

подписанным Председателем Правительства РФ М. Мишустиным утверждено

стратегическое направление в области цифровой трансформации обрабатывающих

отраслей промышленности, в соответствии с которым запланировано создание к

2030 году национальной системы стандартизации и сертификации, базирующейся

на технологиях виртуальных испытаний, в рамках проекта цифровой

трансформации обрабатывающих отраслей промышленности «Цифровой

инжиниринг».



1. Год начала разработки:

1979

3. Разработчик:

НИИ «АСОНИКА», объединяющий научный коллектив

исключительно из кандидатов и докторов технических наук

под руководством руководителя ведущей научной школы в

области знания «Военные и специальные технологии»,

профессора Шалумова А.С.

2. Цель создания:

Предоставить каждому разработчику инструмент в составе

САПР электроники, позволяющий осуществлять анализ и

обеспечение показателей надёжности любой электронной

аппаратуры (ЭА) на основе комплексного моделирования

физических процессов от электрической схемы до

конструкции каждого электронного компонента.





1. О разработчике 

системы АСОНИКА



Научно-исследовательский институт «АСОНИКА»

1. ООО «НИИ «АСОНИКА» создано 19 октября 2009 г. на базе ведущей

научной школы моделирования, информационных технологий и

автоматизированных систем профессора Шалумова (1998 год).

2. 1979 г. – создание научного коллектива и Автоматизированной системы

обеспечения надёжности и качества аппаратуры АСОНИКА.

3. Все сотрудники – кандидаты и доктора наук с опытом более 10-и лет.

4. С 06.02.2019 входит в реестр аккредитованных организаций,

осуществляющих деятельность в области информационных технологий.

5. С 2016 года система АСОНИКА входит в реестр отечественного ПО

Минцифры.



Научно-исследовательский институт «АСОНИКА»

На базе ООО «НИИ «АСОНИКА» 22 апреля 2020 г. создан технический

комитет по стандартизации «Системы автоматизированного проектирования

электроники» (ТК 165). Приказ РОССТАНДАРТа №792 от 22.04.2020.

Председатель ТК 165 - Генеральный директор Шалумов А.С.

ООО «НИИ «АСОНИКА» является членом еще 8-и технических комитетов

РОССТАНДАРТа по стандартизации:

- ТК 141 - «Робототехника». В составе ТК-141 под руководством ООО «НИИ 

«АСОНИКА» создан подкомитет «Моделирование и виртуализации 

испытаний робототехнических комплексов».

- ТК 700 - «Математическое моделирование и высокопроизводительные  

вычислительные технологии»;

- ТК 194 - «Кибер-физические системы»;

- ТК 005 - «Судостроение»;

- ТК 030 - «Электромагнитная совместимость технических средств»;

- ТК 011 - «Медицинские приборы, аппараты и оборудование»;

- ТК 482 - «Поддержка жизненного цикла экспортируемой продукции 

военного и продукции двойного назначения»;

- ТК 187 - «Проведение исследований в полярных регионах».



2. Задачи, решаемые 

системой АСОНИКА



Основные задачи, решаемые САПР для РЭА и ЭКБ:

1.Автоматизированное схемотехническое и 

конструкторское проектирование РЭА и ЭКБ

2.Виртуальные испытания электрических схем и 

конструкций РЭА и ЭКБ на внешние воздействия и 

надёжность

3.Автоматизированное создание карт рабочих 

режимов ЭКБ

4.Создание цифровых двойников РЭА и ЭКБ

5.Стандартизация в рамках ТК 165 «САПР 

электроники»



Задачи, которые стоят перед разработчиком 

электронной аппаратуры на этапе проектирования, 

решаемые с помощью системы АСОНИКА:

Моделирование на механические воздействия

Моделирование на тепловые воздействия

Моделирование на электромагнитные воздействия

Создание КРР ЭКБ

Анализ показателей надёжности

Создание цифрового двойника 



3. Схема решения 

задач



Структура системы АСОНИКА

Моделирование 
механических 

процессов

Моделирование 
тепловых 
процессов

Моделирование 
электромагнитных 

процессов

Создание карт рабочих режимов 
электронных компонентов

БАЗА ДАННЫХ параметров электронных компонентов и материалов

Анализ показателей 
надёжности

Выходные данные современных САПР: электрические схемы, 
3D-модели электронной аппаратуры   

СОЗДАНИЕ ЦИФРОВОГО ДВОЙНИКА ЭЛЕКТРОННОЙ АППАРАТУРЫ



Анализ тепловых и 

механических характеристик

печатных узлов:

АСОНИКА-ТМ

Схема

Расчет схемы: 

Delta Design,

PSpice, Mentor Graphics, 

Altium Designere

Размещение, трассировка:
Delta Design,

PCAD, Mentor Graphics, 

Altium Designere, OrCAD

Создание 3-D моделей:

КОМПАС,

ProEngineer, SolidWorks,

Inventor

Управление данными при 

моделировании 

АСОНИКА-ЦДЭ

PDIF, 

IDFФайл 

схемы Характеристики

Формирование карт 

рабочих режимов ЭКБ:

АСОНИКА-Р

Анализ показателей 

надежности:

АСОНИКА-Б

IGES, 

STEP
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14

13

12

Анализ усталостной 

прочности:

АСОНИКА-УСТ

16

10

Анализ тепловых 

характеристик 

шкафов, блоков:

АСОНИКА-Т

Анализ 

электромагнитной 

совместимости:

АСОНИКА-ЭМС

Анализ механической 

прочности шкафов, блоков:

АСОНИКА-М, АСОНИКА-

М-3D, АСОНИКА-М-

ШКАФ, АСОНИКА-В, 

АСОНИКА-ИД

Интегрированная база 

данных ЭКБ и 

материалов

АСОНИКА-БД

17

4

3

1

2
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Структура российской САПР электроники



Существующие российские САПР электроники:

Delta Design (ООО «ЭРЕМЕКС») и Автоматизированная система обеспечения

надёжности и качества аппаратуры АСОНИКА (https://asonika-online.ru/) (ООО

«НИИ «АСОНИКА»):

1.Трассировка и размещение: Delta Design

2.Виртуальные испытания электрических схем: Delta 

Design

3.Виртуальные испытания на тепловые, механические, 

электромагнитные воздействия, на надёжность: 

АСОНИКА

4.Автоматизированное создание карт рабочих режимов 

ЭКБ: АСОНИКА

5.Создание цифровых двойников РЭА и ЭКБ: АСОНИКА

https://asonika-online.ru/


Проблемы российских САПР электроники:

1. Существует дефицит кадров в области эксплуатации и разработки

САПР электроники.

2. Существует дефицит средств на разработку САПР электроники.

3. Отсутствует интегрированная база данных параметров электронных

компонентов и материалов, применяемых на российских предприятиях.

4. Отсутствует система обучения разработке и эксплуатации САПР

электроники.

5. Отсутствуют стандарты по применению САПР электроники в

процессе проектирования.



Необходимость выделения САПР электроники в 

отдельную особую категорию информационных 

технологий:
САПР электроники - это сложные наукоёмкие программные продукты, которые

требуют больших затрат не только на их создание, но и внедрение. Требуют наличия

высококвалифицированных кадров, которые сегодня не готовят российские вузы.

Требования к разработчикам САПР электроники:

- владение теорией и практикой САПР и CALS-технологий;

- владение математическими методами, используемыми для моделирования

физических процессов в электронике, в том числе численными методами - методом

конечных разностей, методом конечных элементов и др.;

- владение физикой процессов, протекающих в электронике;

- знания в области конструирования и автоматизации проектирования

электроники;

- умение и опыт разработки вычислительных алгоритмов;

- умение и опыт программирования на языках высокого уровня: Си++ и др.

Минимальное время подготовки 10 лет: 4 года - бакалавриат, 2 года -

магистратура, 4 года – аспирантура с защитой кандидатской диссертации по

специальности САПР.



2. Задачи, решаемые для всей ЭА, включая ЭКБ:

1) моделирование на механические воздействия:

- динамические: гармоническая и случайная вибрация,

одиночные и многократные удары, линейные ускорения,

акустические шумы;

- статические, вызванные: разностью давления, гравитацией,

тепловым расширением;

- комбинированные: динамические и статические;

1. Объекты моделирования:

- шкафы, пульты, стойки;

- блоки;

- печатные узлы;

- электронная компонентная база (ЭКБ).



2) моделирование на тепловые воздействия:

- стационарные;

- нестационарные;

3) моделирование на комплексные механические и

тепловые воздействия;

4) моделирование усталостных разрушений при

воздействии вибраций, многократных ударов,

нестационарных тепловых воздействиях;

5) моделирование на электромагнитные воздействия:

- расчёт величин напряжённости электрического и магнитного

полей в трех измерениях внутри произвольных корпусов;

- расчёт эффективности экранирования электрического и

магнитного полей произвольными корпусами;



6) создание и применение в процессе моделирования базы

данных ЭКБ и материалов по геометрическим, физико-

механическим, усталостным, теплофизическим,

электрическим и надёжностным параметрам. Автоматическое

создание STEP-моделей ЭКБ, с достаточной для

моделирования степенью адекватности, непосредственно в БД

для дальнейшего моделирования ЭКБ;

7) идентификация отсутствующих параметров моделей

ЭА и ЭКБ:

- физико-механических параметров материалов и

виброизоляторов (упругости, демпфирования);

- параметров кривых усталости материалов;

- теплофизических параметров материалов (коэффициент

теплопроводности, коэффициент черноты, удельная

теплоёмкость);



8) конвертеры с известными САПР:

- для передачи перечня ЭКБ и геометрии печатной платы и

ЭКБ в стандартном формате (IDF) из САПР печатных плат;

- для передачи геометрии произвольной конструкции в виде

3D-модели в стандартном формате (STEP, IGES) из CAD-

системы;

9) создание карт рабочих режимов (КРР) ЭКБ по

результатам комплексного моделирования;

10) анализ показателей надёжности ЭА на основе КРР

ЭКБ;



11) создание цифровых двойников ЭА и ЭКБ, включающих

геометрические модели, модели физических процессов,

позволяющих одновременно:

- обеспечить высокие показатели надёжности на ранних

этапах проектирования, ещё до изготовления опытных

образцов;

- значительно сократить количество натурных испытаний

опытных образцов и, тем самым, сократить сроки создания ЭА

и ЭКБ путём проведения виртуальных испытаний на внешние

механические, тепловые, электромагнитные и другие

воздействия;

- добиться значительной экономии денежных средств за счёт

уменьшения количества итераций и сокращения количества

натурных испытаний опытных образцов.



Шкаф (блок):

Исходные данные:

- 3D-модель;

- перечень материалов деталей;

- виброизоляторы.

Импорт 3D-модели в формате STEP. 

Автоматическое разбиение на конечные элементы.

Задание внешних воздействий. 

Расчёты на внешние воздействия.

Результаты моделирования:
- на механические воздействия;

- на тепловые воздействия;

- на электромагнитные воздействия.

Идентификация недостающих параметров. 



МОДЕЛИРОВАНИЕ МЕХАНИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК 

ШКАФА (БЛОКА)



МОДЕЛИРОВАНИЕ МЕХАНИЧЕСКИХ И ТЕЛОВЫХ 

ХАРАКТЕРИСТИК БЛОКА



МОДЕЛИРОВАНИЕ СИСТЕМЫ ВИБРОИЗОЛЯЦИИ



МОДЕЛИРОВАНИЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫХ

ХАРАКТЕРИСТИК БЛОКА



Печатный узел (ПУ):

Исходные данные:
- Модель ПУ в формате IDF;

- марка материала печатной платы;

- Перечень ЭРИ.

Импорт модели ПУ в формате IDF. 

Автоматическое построение сеточной модели.

Задание механических и тепловых воздействий. 

Расчёты на механические и тепловые воздействия.

Результаты моделирования:
- на механические воздействия;

- на тепловые воздействия.

Идентификация недостающих параметров. 



МОДЕЛИРОВАНИЕ МЕХАНИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК ПЛАТ



РЕЗУЛЬТАТЫ РАСЧЕТА

АЧХ в контрольной точкеСобственная форма 
колебаний

Создание отчета в формате Microsoft Word Распределение ускорений на резонансной частоте



МОДЕЛИРОВАНИЕ ТЕПЛОВЫХ ХАРАКТЕРИСТИК ПЛАТ



РЕЗУЛЬТАТЫ РАСЧЕТА



ЭКБ:

Рассчитываются те же механические, тепловые,

электромагнитные характеристики, что и для шкафа

(блока).

Определяются показатели надёжности всей ЭКБ, а на

её основе ЭА, по результатам КРР ЭКБ и с

использованием базы данных ЭКБ с моделями

надёжности и их параметрами для всей ЭКБ, которые

автоматически считываются из БД по импортированному

перечню ЭКБ.

Создаются КРР всей ЭКБ по результатам моделирования

тепловых и механических процессов и с использованием базы

данных ЭКБ с параметрами по НТД.



МОДЕЛИРОВАНИЕ МЕХАНИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК ЭКБ



Усталостная долговечность ЭКБ



Карты рабочих режимов ЭКБ



Карты рабочих режимов ЭКБ



Показатели надёжности



Показатели надёжности



БД ЭКБ и материалов:

Решение всех выше поставленных задач было бы

невозможно, если бы не было БД ЭКБ и материалов.

Такая БД есть в системе АСОНИКА.

В настоящее время в БД собственными силами занесены

параметры для подавляющего большинства отечественной

ЭКБ из официального перечня МНИИРИП, а также многой

импортной ЭКБ, которая встречалась в расчётах для

предприятий.

Подсистема управления базами данных ЭКБ и материалов

по геометрическим, физико-механическим, усталостным,

теплофизическим, электрическим и надёжностным

параметрам.

Существует возможность автоматического создания

STEP-моделей ЭКБ в АСОНИКА-БД.



Фрагменты АСОНИКА-БД



Формирование модели цифрового двойника 

в АСОНИКА-ЦДЭ:

Подсистема позволяет осуществить интеграцию САПР,

внедрённых на предприятии – различных CAD-систем, САПР

печатных плат, CAE-систем и системы АСОНИКА и

управлять передачей данных между подсистемами при

моделировании в процессе конструкторского проектирования

ЭА. Подсистема стыкуется с любой используемой на

предприятии PDM-системой. В ходе проектирования

подсистема позволяет сформировать комплексную

электронную модель цифрового двойника ЭА в рамках

математических моделей тепловых, электрических,

электромагнитных, механических и других процессов и

математической модели надёжности ЭА.



АСОНИКА-УМ

SolidWorks 

КОМПАС

АСОНИКА-TM

АСОНИКА-M

АСОНИКА-TАСОНИКА-В
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Конструкторская 

документация в 

PDM-системе

Технические 

условия

Схема размещения

в P-CAD

Сборочный 

чертеж в 

AutoCAD
Спецификация
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Карта рабочих 

режимов

3D-модель

Проектная 

документация в 

PDM-системе

Модель 

электрических 

процессов

Результаты комплексного анализа 

физических процессов (представлена 

часть анализа поле механических 

ускорений
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РЕАЛИЗАЦИЯ КОМПЛЕКСНОГО МОДЕЛИРОВАНИЯ В 
РАМЕНСКОМ ПРИБОРОСТРОИТЕЛЬНОМ КБ (авиация)
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РЕАЛИЗАЦИЯ КОМПЛЕКСНОГО МОДЕЛИРОВАНИЯ В ГосНИИП (ракеты)
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РЕАЛИЗАЦИЯ КОМПЛЕКСНОГО МОДЕЛИРОВАНИЯ В «НПП «ВОЛНА» (подводные лодки)



4. Перспективные 

задачи, стоящие 

перед научным 

коллективом



Дорожная карта развития «САПР 

электроники выше мирового уровня»

https://asonika-online.ru/news/432/

https://asonika-online.ru/news/432/


1) расширение функционала системы АСОНИКА в составе

отечественной САПР электроники:

- создание интеллектуального интерфейса для формирования

STEP-моделей c высокой степенью точности (высокой

степенью адекватности моделей);

- создание автоматизированной методики виртуальных

испытаний электрических схем;

- создание лаборатории по формированию SPICE (PSPICE,

FSPICE, SPICE3f5….), IBIS, HDL, Touchstonе … моделей

отечественной ЭКБ и идентификации их параметров. Для её

создания необходимо приобретение специальных

измерительных установок;



- создание лаборатории по идентификации физико-

механических, усталостных, теплофизических параметров

моделей ЭКБ и материалов ЭА. Для её создания необходимо

приобретение испытательных стендов на механические и

тепловые воздействия;

- создание лаборатории по заполнению БД параметрами всей

отечественной ЭКБ, необходимыми для моделирования;

- создание в БД модуля синтеза моделей новых вариантов

установки ЭКБ;

- анализ радиационной стойкости.



2) развитие и внедрение САПР электроники, включающей

систему АСОНИКА, в электронную промышленность России;

3) подготовка совместно с вузами кадров для электронной

промышленности в области САПР электроники;

4) стандартизация в области САПР электроники для

электронной промышленности на базе ТК 165 «САПР

электроники», созданного на базе ООО «НИИ «АСОНИКА»,

председателем которого является профессор Шалумов А.С.



Структура САПР электроники выше мирового уровня

Виртуальные испытания 
на радиационное

воздействие
(в том числе на солнечное 

излучение)

САПР 

электроники 

мирового уровня



5. Последовательность внедрения моделирования 

на предприятии:

Закупка необходимых подсистем системы АСОНИКА

Повышение квалификации руководителей подразделений в Центре 

компетенций «АСОНИКА» по специальной программе 

«Квалифицированные руководители, способные ставить задачи в 

области моделирования»

Обучение инженеров в Центре компетенций «АСОНИКА» по специальной 

программе «Квалифицированные специалисты, способные проводить 

моделирование»

Помощь с нашей стороны:

1. В проведении расчетов, особенно в первое время.

2. В разработке стандарта предприятия в области моделирования и

виртуальных испытаний ЭА на внешние воздействия.

3. В наполнении Базы данных ЭРИ и материалов, связанной с

отечественной САПР АСОНИКА.



Центр компетенций «АСОНИКА» 

в области моделирования и виртуальных 

испытаний ЭКБ и электронной аппаратуры на 

внешние воздействия (г. Владимир)



6. Направления последующего сотрудничества с 

коллективом разработчиков:

1. Совместная разработка национальных стандартов в интересах 

предприятия в техническом комитете по стандартизации ТК 165 «Системы 

автоматизированного проектирования электроники», созданном на базе 

ООО «НИИ «АСОНИКА».

2. Модификация и расширение задач, решаемых системой АСОНИКА, 

исходя из потребностей предприятия.

3. Постоянное обучение системе АСОНИКА и повышение квалификации 

специалистов предприятия в области моделирования (очное и 

дистанционное) в Центре компетенций «АСОНИКА» в области 

моделирования и виртуальных испытаний электронной компонентной базы 

и электронной аппаратуры на внешние воздействия.



7. Важные достигнутые результаты по системе 

АСОНИКА:
1. Применяется на предприятиях РФ более 30 лет. Внедрена на более 80-и

предприятиях 20-и регионов РФ. Опытная эксплуатация в США (Intel),

Германии (Siemens), Южной Корее (Samsung Electronics) и Индии показала

отсутствие аналогов

2. Зарегистрирована в РОСПАТЕНТе

3. Входит в Реестр отечественного ПО

4. Аттестована Министерством обороны РФ

5. Рекомендуется руководящими документами военными

6. Соответствует типовым методикам испытаний ФГУП «МНИИРИП»

8. Победитель конкурсного отбора конкурентоспособных отечественных решений

10. Отмечена на карте рынка поставщиков ИТ-решений

9. Получен Сертификат высокотехнологичной продукции

7. Соответствует 4-м ГОСТ Р, утверждённым в 28 декабря 2020 г.



Документ, подтверждающий правообладание

продуктом 



Товарный знак «АСОНИКА» 



Система АСОНИКА включена в единый реестр российских программ для ЭВМ и

баз данных. Регистрационный номер ПО 1889. Ссылка на официальном сайте

Минкомсвязи России: https://reestr.digital.gov.ru/reestr/303239/?sphrase_id=702856











Перечень национальных стандартов в области моделирования и 
виртуализации испытаний изделий, включенных в план 
РОССТАНДАРТа по стандартизации на 2019 – 2020 гг.:

*Технология математического моделирования и виртуализации испытаний
изделий на внешние воздействующие факторы на всех этапах жизненного
цикла.

*Методы математического моделирования и виртуализации испытаний изделий на
механические воздействия при проектировании.

*Методы математического моделирования и виртуализации испытаний изделий на
тепловые воздействия при проектировании.

*Методы математического моделирования и виртуализации испытаний изделий на
электромагнитные воздействия при проектировании.

*Методы создания карт рабочих режимов ЭКБ на основе математического
моделирования и виртуализации испытаний изделий на внешние воздействующие
факторы при проектировании.

*Методы построения баз данных ЭКБ и конструкционных материалов для
математического моделирования и виртуализации испытаний изделий на внешние
воздействующие факторы на всех этапах жизненного цикла.

*Методы математического моделирования показателей надежности и
виртуализации испытаний на надежность изделий при проектировании.



28 декабря 2020 г. Приказами

Росстандарта утверждены первые

4 национальные стандарты РФ

(ГОСТ Р) в области виртуальных

испытаний электроники,

разработанные ООО «НИИ

«АСОНИКА».













Вот, например, отзыв о системе

АСОНИКА одного из

руководителей Ракетно-

космической корпорации

«Энергия» (г. Королёв

Московской области),

направленный им ещё в 2014

году руководству

РОСКОСМОСа:



Признание системы АСОНИКА 

Президентом РФ В.В. Путиным:

Президент России Путин Владимир Владимирович лично познакомился с

системой АСОНИКА, отметив актуальность и важность данной разработки для

отечественной промышленности, и рекомендовал профильным министрам

оказывать данному проекту всемерную поддержку со стороны государства.

Автоматизированная система АСОНИКА



30 июня 2020 года Аналитический

Центр при Правительстве

Российской Федерации признал

систему АСОНИКА победителем

конкурсного отбора

конкурентоспособных

отечественных решений,

преимущественно на базе

«сквозных» цифровых

технологий, рекомендуемых к

тиражированию в субъектах

Российской Федерации, в

номинации «Цифровое

проектирование и

моделирование» (https://asonika-

online.ru/news/435/).

Признание системы АСОНИКА 

Правительством РФ:



За разработку системы АСОНИКА в 2001 году 

получена премия Правительства РФ в области 

науки и техники



Система АСОНИКА - победитель конкурса Русских 

инноваций 2009



Награды за систему АСОНИКА



Признание системы АСОНИКА 

Агентством инноваций Москвы



Автоматизированная система

АСОНИКА отмечена на карте рынка

поставщиков ИТ-решений для

промышленности в сегменте

«Основные процессы» в блоке

«Цифровое проектирование и

конструирование»: (https://asonika-

online.ru/news/440/):

Признание системы АСОНИКА 

широкой общественностью:





8. Цены (покупка, аренда, рассрочка, расчеты, 

обучение):

1. Прайс-листы могут быть высланы по электронной почте по запросам

предприятия.

2. Лицензии годовые и бессрочные (локальные и сетевые (плавающие).

3. В первый год техническая поддержка (ТП) входить в стоимость

программного обеспечения.

4. Стоимость ТП на каждый последующий год составляет 20% от

стоимости приобретенного ПО в соответствии с актуальным на момент

продления прайс-листом. Договор на ТП является не обязательным и

заключается исключительно по желанию Заказчика.



Расчётное ядро 

АСОНИКА

Расчётное ядро 

ANSYS

0,8 млн. руб. >4 млн. руб.

Количество ядер –

не ограничено

Количество ядер – 4. 

Далее по $4000 за 1

Обновления и 

поддержка через год –

160 000 руб. 

Обновления и 

поддержка через год –

>800 000 руб. 

Слежка отсутствует Ведется слежка через 

log-файлы



Расчётное ядро 

АСОНИКА

Расчётное ядро 

ANSYS

Учет специфики 

электроники +

БД ЭКБ -

Импорт STEP + Импорт STEP -

КРР + КРР -

Надёжность ЭКБ + Надёжность ЭКБ -

БД ЭКБ +

Учет специфики 

электроники -

Рекомендация РДВ, 

ГОСТ +
Рекомендация РДВ, 

ГОСТ -



По системе АСОНИКА выпущено множество книг:

https://asonika-online.ru/books/



Сайт НИИ «АСОНИКА»:

www.asonika-online.ru

Электронная почта:

als@asonika-online.ru

СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ!



9. Демонстрация 

живой работы 

системы АСОНИКА на 

примерах.


